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Industrializzazione della verniciatura
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Sistema di proparzionamento e miscelazone acontrollo elettronico per prodcatti bicomporenti
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Generdlita

L'ampia diffusione dei gruppi a miscdazione automatica per vernici ed atri prodati
bicomponenti redizzati con acmppamento meccanico d pompe volumetriche ne ha
evidenziato i “punti deboli”: qualsiasi inadempienza o dstrazione provoca errori di dosaggio
ed ingenti danni. In particolare I'inaccuratezza della messa in funzione — la regolazione del
rappato d miscelazione — le avarie meccaniche o la manutenzione insufficiente posono

provocare |’ inefficienza del sistema ed altri imprevisti.

Sugli impianti automatici dove il risultato € verificabile solo a ciclo concluso hanno podato

enormitadi scarti di lavorazone.

Da qui la necessita di controllare materiamente il flusso d componente A ed il flus del
comporente B e che entrambi mantenesero costantemente |'esatto rappato d

proparzionamento.

Cio0 e possibile solo con misuratori elettronici che agisconoin tempo reale sui regolatori di
Flusso per ciascun comporente e mantengono costantemente il rappato d miscelazione

entro i range Tollerati rendendo superfluo I’uso d pompe volumetriche.

Principio di funzionamento

Unrilevatore di portata di adeguata precisione rilevail flus istantaneo del componente A,
variabile e determinato dalla quantita prelevata nei purti di utilizzo.

Un secondo rilevatore aiona in tempo reale un appcsito iniettore de introduce il
comporente B nel flus principale in modo propazionale al rapparto di misce azione.

Il rapparto d dosaggio e lamassimatolleranza mnsentita vengonoimpostati nellaricetta

Il sistema va in blocco e da un alarme, con autodiagnosi, nel caso per qualsiasi causa il rappato
mix non venga mantenuto (avaria meccanica, mancanzadi prodato ect.)

Laviscositadel comporenti € ininfluente nei Range previsti sulla predsione di dosaggio.
Eventualmente érichiesto unadeguato sistema di miscdazione.
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PRECISO, SEMPLICE e SSICURO
I COATINGMIX in grado d controllare rappati di propazionamento considerati critici,
possbil e ottenere rapparti di miscelazone chavannodal 2% a 100% con wna precisione di £ 0.5%.
E' posghbile memorizzarefino a 99ricette.

Un semplice tasto permette di selezionare la ricetta precalentemente impostata, ed effettuare il
cambio rapparto mix totalmente automatico

A fine lavoro  sufficiente premere un “bottone” e la macchina eseguir il lavaggio dei circuiti
idraulici in automatico; I'operatore dovr solo aprire gli erogatori.

| blocchi di sicurezza intervengono qualsiasi sia la causa di inefficienza che alteri il corretto
proparzionamento della miscela. (avaria meacanica, intasamento filtri, blocco stesso d unrilevatore
0 d qualsiasi altro componente)

Il software di gestione del gruppo semplicissmo:  tutto scritto! E sufficiente leggere eseguire
passo-passo cio cheil terminale di dialogo indicasul proprio display.

Vi permette di:

Controllare le portate istantanee dei due componenti e la relativa percentuale di
misceazione in tempo reale

- Corntrollare erilevare i consumi per ogni singolo lotto

- Incasodi alarme evidenziala causa del blocco

- Ottenereil report del lotto e delle giornate di funzionamento

Ed ancheun po pettegdo... afinegiornatavi dice:

- Consumi dellaricetta utilizzata
- Percentuale di miscelazione impostata epercentuale media
- Soste per inefficienzee loro causa

Coating Team sl Via Gramscin.9 +20064 Gorgonzola (Mi) +tel +390295304476 fax +390295301815
WWW.COATINGTEAM.COM



Pagina 4di5

Caratteristichetemiche

Dotazioni standard

1 99ricette memorizzabili

2 cicloautomatico d carico pistola

3 ciclo automatico d lavaggio

4 Allarme visivo su pannello gperatore

5 panrello interfacda operatore in lingua Italiana

6 selezionedi lavoro o lavaggio

7 Trasformatore di tensione stabilizzato

8 filtri protezone misuratori

9 kit manutenzione

10 materiali a mntatto conle vernici aluminio ottone P.T.F.E.

Optional

Regolatore pressione aia pistola

Suppato in alluminio

Gruppofiltro regolatore aria alimentazione

materiali a contatto con le vernici in esecuzione inox
Pompe dimentazione

Pistola manuale di verniciatura

0O~NO WN PP

Dati operativi

rappato mix impostabile apassi di 0,1%

rapparto mix minimo 1% max 100%

tolleranzasul rapparto mix impostabile passo 0,1%
precisione +- 0.5%

pressone max esercizio 250 bar

pressone aimentazione ariamin. 6 bar
alimentazone elettrica220V - 50 Hz monofase
dimensioni L400XH80xP200

O~NO O~ WN B
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Compar azionetemica

DATI MISCELAZIONE MISCELAZIONE COATINGMIX
MANUALE MECCANICA ELETT RONICO

Qualit dosaggio Variabile Incontroll ata Controllata
Garanzia dosaggo Operatore Nessuna Elettronico
Predsione rappato mix mi |+ 100% +20%+5%* + 0.5%
Potlife Operatore No Si
Variazione viscosit Si No No
Possibile prodwzione scarti | Si Si No
Preparazione vernice Si No No
Tempo start prodwione 10 5 1
Tempo cambio colore 15 20 1
Tempo per cambio|15 20- 40 1
prodatto 0 mix
Raccolta dati prodwione | Operatore Operatore Automatica
Allarmi e diagnostica No No S
Difficolt utilizzo Medio Alta Bassa
Sprea vernice x cambio |2 litri 1 litri 0.2 litri
colore o fine lavoro
Consumo solv.te lavaggio |5 litri 1+ 10litri ** 1£5]litri **
Prodwzione rifiuti *** Consistente Scarsa Scasa
Certificazione proces No No Si
Suppato contabilit |No No Si
prodwzione
Dialogo con automazoni | No No S
Rientro investimento Medio Elevato Rapido
Statistiche avarie No No S
Standard qualit ativo Variabile Variabile Costante

* in mancanzadi avarie

** dipendente dalla wnfigurazioni
*** inteso come residui di vernici catalizzate e non utilizzate

N.B. nel confronto esposto sono stati utilizzati dati e considerazioni generali
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